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Fertigung von Elektromotoren und Schaltgeraten in Radeberg

von Klaus Schonful®

Motorenfertigung

Das 1945 von der sowjetischen Besatzungsmacht besetzte und stillgelegte Werk wird 1946
als ,Sowijetische Aktiengesellschaft ,Gerat' in Deutschland, Werk Sachsenwerk Radeberg"
durch die Besatzungsmacht direkt verwaltet und mit ca. 400 Mitarbeitern in das Reparations-
system integriert. Mit der Fertigung von Rundfunkempfangern sowie Mess- und Richtfunk-
technik war nach kurzer Zeit eine vernunftige Auslastung des Personals und der nach der
1946 abgeschlossenen Demontage Uberreichlich zur Verfligung stehenden grof3en und zu-
sammenhangenden Produktionsflachen nicht zu erzielen. Auf der Suche nach neuen Ge-
schaftsfeldern holte SAG-Generaldirektor Fomin 1948 die Fertigung von Drehstrom-
Elektromotoren bis 10 kW und ab 1949 auch die Fertigung von Schaltgeraten bis 300 A vom
Sachsenwerk Niedersedlitz (ehemals Sachsenwerk Licht und Kraft AG, ab 1946 ebenfalls
Eigentum der SAG Kabel) nach Radeberg.

Im Oktober 1948 begann die Motoren-Fertigung im Erdgeschoss des E-Gebaudes nach dem
Werkstatt-Prinzip, das gemal des Stoff-Flusses von der Stanzerei im Westfligel tber die
gesamte Lange des Kopfbaues (Wickelei, Traufelei, Montage) zur Einzel- und Dauerlauf-
Prifung und zum Versand im Ostfligel fihrte. Weitere Fertigungsabschnitte (Gielerei,
Sanderei, Lackiererei) waren, historisch gewachsen, in anderen Gebauden stationiert.

Ein ,Verkauf‘ der Motoren und Schaltgerate im Sinne der Kunden-Auswahl war in der SAG-
Zeit und auch nach der Grindung des VEB Sachsenwerk Radeberg am 1.7.1952 nicht mdg-
lich. Uber die Verteilung der Erzeugnisse verfiigte die ,Deutsche Wirtschaftskommission*
(DWK) im Einvernehmen mit der Sowijetischen Militdr-Administration (SMA) nach einem Ver-
teilerplan. Der gewaltige Bedarf an elektrischen Antriebsmaschinen jeglicher Bauart und
Grole wurde fur die gesamte Ostzone und frihe DDR zentral nach Dringlichkeiten gepruft
und verteilt. Vorrangig wurden Finalproduzenten beliefert, die Maschinen und Ausristungen
fur ,Wiedergutmachungszwecke* fur die Sowjetunion herstellten und dafir Antriebsmaschi-
nen bendtigten, also aus Sicht des Sachsenwerkes fur indirekte Reparationsleistungen. Die
schwer geschadigte einheimische ostdeutsche Industrie erhielt nach Prioritaten die verblei-
bende, jedoch ebenfalls zentralistisch verteilte Bilanz-Menge. Direkt-Bestellungen tber die
bilanzierten ,Staatlichen Auflagen“ hinaus und spezielle Kundenwinsche konnten erst viel
spater beriucksichtigt werden, naturlich unter der Bedingung der Sicherung der Auflagen.
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1948 schliefen sich in Ostdeutschland 24 Betriebe des Elektromaschinenbaus mit rund
7.000 Beschaftigten zu einer Vereinigung zusammen. Die DWK beschlie3t diesen Schritt
verbindlich, die juristische Einheit hei3t ,VEM“ und wird Bestandteil der Firmierung. Das
Kirzel VEM lasst sich bezgl. seiner urspringlichen Bedeutung nicht mehr zweifelsfrei bele-
gen. Das ,V* steht fur ,Vereinigung“ (auch wenn es spater in der DDR mit ,volkseigen® Uber-
setzt wurde), ,E* und ,M* sind Kiirzel fir Elektro-Maschinenbau. Nachdem 1951 die meisten
wirtschaftlich wichtigen Betriebe die juristische Selbststandigkeit erhalten haben, werden sie
aus dem Verband VEM ausgegliedert und dirfen das VEM-Zeichen nicht mehr nutzen. Infol-
ge dessen wird das inzwischen auf dem Markt eingefuhrte und bekannte VEM-Symbol als
neues Warenzeichen offiziell geschutzt. 1952 fallt die Anmeldung des Warenzeichens dem
Transformatoren- und Roéntgenwerk Dresden (TuR) zu. Dieses wird Warenzeicheninhaber
und schlie3t mit interessierten Betrieben der Branche Mitbenutzungsvertrage ab.

Der VEB Sachsenwerk Radeberg bzw. spatere VEB RAFENA beteiligt sich daran nicht, es
war vorher nicht Mitglied der VEM und konnte / durfte daraufhin das Warenzeichen ,VEM* fur
seine Erzeugnisse der Motoren- und Schaltgeratefertigung nicht tragen, was sich spater als
Wettbewerbsnachteil auswirken sollte. Ebenfalls nachteilig, weil absatzhemmend, wirkten
sich die Material-Beschaffungsprobleme aus. Stark schwankende Fertigungs-Kontinuitat und
Produktqualitat fihrten letztlich dazu, dass die RAFENA-Motoren nicht das absatzférdernde,
begehrte Gitezeichen Q erhielten, sondern bei Glutezeichen 1 stagnierten. Trotz aller propa-
gandistischen Arbeit konnte dieses generelle DDR-Problem der Diskontinuitaten nicht beho-
ben werden.

Mit der Beauflagung des Sachsenwerkes Radeberg zur Ubernahme der Produktion von
Fernsehgeraten, mit deren nicht zuletzt aus staatspolitischen Griinden resultierenden wach-
senden Bedeutung als staatliches propagandistisches Medienmonopol, verschoben sich die
Prioritaten der Geschéftsfelder in Radeberg zu Lasten der Motorenfertigung, auch weil der
Bedarf inzwischen durch andere Hersteller weitgehend gedeckt werden konnte. Alle perso-
nellen und materiellen Ressourcen mussten dieser neuen Aufgabe untergeordnet werden,
zumal Radeberg damals der einzige Produzent von Fernsehgeraten in der DDR war. Das
schloss auch starke Entwicklungs-, Konstruktions- und Technologie-Kapazitaten ein. Infolge-
dessen konnte wegen der begrenzten Gesamt-Kapazitaten eine eigenstandige, zukunftsori-
entierte technische und konstruktive Weiterentwicklung des Geschaftsfeldes Elektromotoren
in Radeberg nicht installiert werden. Immer mehr wurde es zur ,Nebensache®. Die Fernseh-
gerate-Produktion wurde zwangsweise zum Kerngeschéaft entwickelt, gefolgt von der Richt-
funk- einschl. Antennentechnik (damals Geschéaftsfeld ,Gerate®).

Betrug der Anteil der Motorenfertigung 1955 noch 20,9 % der Gesamt-Bruttoproduktion des
VEB RAFENA Radeberg, so waren es 1957 nur noch 9,7 %.

Die Ricklaufigkeit der Motorenfertigung nach Stiick und Wert (Brutto-Produktion) ist deutlich
sichtbar in der Darstellung ,Entwicklung der Motorenfabrik 1949-1958 nach Motoren-
Gruppen®.

Der Auftragsrickgang und Produktionseinbruch 1952/53 betraf viele ehem. SAG-Betriebe,
weil in der Sowjetunion die Deckung des Eigenbedarfes mehr und mehr aus eigenen Res-
sourcen erfolgen konnte und ab 1951 Bestellungen wesentlich reduziert wurden. Basis die-
ser eigenen Ressourcen waren zum grof3en Teil die Maschinen, Anlagen und Ausristungen
aus demontierten ostdeutschen Werken, so auch aus Radeberg.

Im Gegensatz dazu stieg der Export-Anteil. Anfangs waren die Exportlander Finnland und
die Niederlande, 1956 kam Syrien dazu, zuzlglich des indirekten Exports in die SU. Als das
Motorenprogramm mit in das Leipziger Messeprogramm aufgenommen wurde, stieg das
Exportvolumen. 1957 waren Hauptabnehmer die Turkei, Ungarn, Rumanien, Syrien, Nieder-
lande und China.

Das Sortiment der in Radeberg hergestellten Motorengruppen (Gerategruppen) und —Typen
war angebotsseitig sehr umfangreich. Gemaf der Produktions-Beauflagungen sind manche
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Typen jedoch nur in sehr kleinen Mengen gefertigt worden. Kundenwiinsche sind im Rah-
men der Moglichkeiten mit einer Mindeststuckzahl eingeordnet worden.

Die Preise der Motoren sind in den Tabellen mit den Stdnden 1949 (Produktionsbeginn),
1950 und 1956 mit den jeweiligen Bauformen angegeben. Es handelt sich dabei um
stichtagsbezogene Verkaufspreise ab Werk; daraus kann keine Rickrechnung auf die Tabel-
le 1 ,Entwicklung der Motorenfabrik...“ nach Stlick und Wert erfolgen. Bemerkenswert ist die
rucklaufige Preisentwicklung. Zur Bewertung der Motoren-Preise ab Werk sei erwdhnt, dass
der durchschnittliche Monats-Brutto-Lohn z.B. einer Montiererin 1948 ca. 247 DM und 1957
ca. 332 DM betrug. Mehr dazu im Bild Entwicklung Durchschnittslohne.

Wahrend des 10-jahrigen Produktionszeitraumes waren folgende ungefahren Arbeits-
zeit-Aufwande pro Motor notwendig:

Stabilisierung der Serienfertigung 1949 ca. 6 Std.
und bei Produktionseinstellung 1959 ca. 4 Std.

Arbeitskrafte-Aufwand Uber die gesamte Dauer der Motorenfertigung 1948 - 1958
etwa 200 bis 220 Prod.-Grundarbeiter (direkte Beschaftigte).

Der Auslauf der Motorenproduktion in
Radeberg war unausweichlich. Im April S ;
1959 sind die letzten Motoren gefertigt ; &
worden. Auf die freiwerdenden Arbeits- an %

krifte  (zuletzt ca. 130  Prod.- 4 75“ nn“

Grundarbeiter) warteten dringlich die

Fernsehgerite-Fertigung und die me- ytes iy SO0 W BN BFE
chanische Vorfertigung. Die Einstellung fe VERLASIT DEN

der Motorenfertigung verlief problemlos S & VES RAFENQ&? WERKE
und ,fast unauffallig®, wenn man der § . RAS TR b
damaligen Presse glauben soll. ' o 3 -

Moglicherweise sind bereits im 2. Welt-
krieg im damaligen Sachsenwerk Rade-
berg Elektromotoren gefertigt worden, es
konnte jedoch dazu bisher keine offizielle
Dokumentation aufgefunden werden.
Begrindet werden kann die Motorenferti-
gung in diesem Zeitraum in Radeberg
durch einen Feldpostbrief, der mehrfach
mit einem anlasslich einer Briefmarken-
Werbeschau am 1.3.1941 in Radeberg
herausgegebenen Sonderstempel der
Deutschen Reichspost gestempelt ist. Auf
diesem Sonderstempel ist ein Elektromo-
tor mit dem Schrift-Logo ,Sachsenwerk®
sowie dem Ausgabe-Postamt Radeberg

abgebildet.
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Schalteinrichtungen

Motorschutz-Fernschalter (,,Kontakter®)

Parallel mit der Motorenfertigung sind im Sachsenwerk die dafir bendtigten Schalteinrich-
tungen hergestellt worden. Werksintern ist diese Erzeugnislinie Ublicherweise als ,Kontakter-
Fertigung“ bezeichnet worden. Diese sind hauptsachlich als Hauptschalter zur Steuerung
von Drehstromanlagen fur Antriebsaggregate, Krane, Walzstral3en u.d. von entfernt gelege-
nen Befehls- und Steuereinrichtungen aus verwendet worden. Sie waren nur in Raumen an-
wendbar, in denen keine durch Né&sse, Staub oder Gase besonders erschwerten
Beriebsbedingungen vorlagen. Offene Bauformen mussten in Schaltschréanke eingebaut
werden.

Diese ,,Motorschutz-Fernschalter” wurden als 3-polige Schalter (flir Dreiphasen-Drehstrom
bis 500 V) mit offenen Druckkontakten je Pol (Hauptkontakte) aus verzinntem Kupfer gefer-
tigt und waren mit elektromagnetischer bzw. deionisierender Funkenléschung in kerami-
schen Léschkammern ausgestattet. Die Hilfskontakte (Selbsthaltekontakt und Thermorelais-
kontakt) wurden aus Silber gefertigt. Der prinzipielle mechanische Aufbau erfolgte auf einer

oder mehreren Prelstoff-
platten, die von einem Alu-
minium-Rahmen getragen
wurden und wegen des
notwendigen Schutzes ge-
gen BerlUhrung spannungs-
fihrender Teile oder me-
chanische Einflisse bei
offener Bauform in raumlich
separaten Schaltschranken
oder — sofern das nicht
moglich war - in geschlos-
sener Bauform in einem
eigenen Blechgehause un-
tergebracht waren.

Type S 253 Type'_S 253
geschlossen gedffnet

Die Sachsenwerk-Fernschalter konnten
nicht nur als Motorschutz-Fernschalter
eingesetzt werden, sondern konnten auch
als Hauptschalter zur Steuerung von
Drehstromanlagen fir Antriebsaggregate,
Krane, Walzstral’en u.ad. von entfernt ge-
legenen Befehls- und Steuereinrichtungen
aus verwendet werden.

Zum Fertigungsprogramm gehorten auch
Motorschutz-Fernschalter mit thermischer
Uberstromausldésung fiir Nennstromstér-
ken bis 210 A sowie Motorschutz-
Fernschalter ohne thermische Uberstrom-
ausldsung fur Nennstromstarken bis 300 A
(). Alle diese Schalter boten Schutz bei
Kurzschlissen innerhalb der Schaltleis-
tungsgrenzen, gegen Einphasen-Lauf und
gegen schadliche Uberlastungen durch
gleichzeitige allpolige Abschaltung des
Motors.




Arbeitsgruppe Betriebsgeschichte ROBOTRON Radeberg http://www.fesararob.de

Doppeldruckknopf-Schalter

Zur Fernsteuerung der Fernschalter wurden ,Doppel-
druckknopf-Schalter als Zusatzgerat benétigt. Gefer-
tigt wurden diese in geschlossener Ausfiihrung im
Aluminium-SpritzguR-Gehause. Mit ihnen wurde der
relativ geringe Schaltstrom (z.B. max. 4 A Schaltstrom
bei 0,5 A Haltestrom flr den 500V-Fernschalter) fur
die Betatigung der Haltespule (Elektromagnet) des
Motorschutz-Fernschalters aus grof3eren Entfernun-
gen, z.B. von Uberwachungs-, Steuer- oder Befehls-
Raumen aus, geschaltet.



